FRESE

NORME{ Frese cilindriche frontali

a brand of FABCES
Denti elicoidali rinforzati - Con chiavetta trasversale e longitudinale
HSS DIN
Co 1880 30° JS 16
Fgoso  1PO
N
Tipo ) - )
F 8054 Per sgrossare - Profilo rettificato raggiato
NR F 8050 F 8054
0 mm 40 50 63 80
Codice F 8050 4032 F 8050 5036 F 8050 6340 F 8050 8045
F 8050 Cad. €
Codice F 8054 4032 F 8054 5036 F 8054 6340 F 8054 8045
F 8054 Cad. €
Spessore x foro H 7 mm 32x16 36 x 22 40x 27 45 27
Denti n° 6 8 8 10
F 8054 5036: n° dei denti 6 - F 8054 8045: n° dei denti 8 3
NORMEX " Frese prismatiche ad angolo Angolo a 45° - 60° - 90° /
abrand of FABEES p g _ Ty
Per I'esecuzione di guide prismatiche - Denti diritti fresati @ Euoles
Con chiavetta di trascinamento - Per impiego su acciai normali e duri ) A
HSS  DIN ﬂ////f Y
Co 847 /%” b
0 | Foro A 45° , A 60° , A 90° .
. Spess. b Denti . Spess. b Denti . Spess. b Denti
a1 H7 Codice F 8061/1 nm e Codice F 8061/2 mnm ne Codice F 8061/3 mnm ne
mm | mm Cad. € Cad. € Cad. €
50 16 |F 8061 1050 8 22 |F 8061 2050 10 20 |F 8061 3050 14 16
63 22 |F 80611063 10 24 |F 8061 2063 14 22 |F 8061 3063 20 18
80 27 |F 8061 1080 12 26 |F 8061 2080 18 24 |F 8061 3080 22 20
Iy
NORMEX" i i 1
e oase— Frese a disco a tre tagli L]
Denti alternati s T
Foro con tolleranza h 7 con chiavetta di trascinamento ;:
Per impiego su acciai normali e duri -
HSS DIN Tipo v
Co5% 885A N —l D
0 d1 mm 50 50 63 63 63 63 63 63 80 80 80
Codice F8073... 5040 5050 6340 6350 6360 6380 6390 6392 8050 8060 8080
F 8073 Cad. €
Spessore b x foroH 7 mm|  4x16 5x16 4x22 5x22 6x22 8x22 10x22 12x22 5x27 6x27 8x27
Denti n° 10 10 12 12 12 12 12 12 14 14 14
0 di mm 80 80 100 100 100 100 125 125 125 160 160
Codice F8073... 8090 8092 9060 9080 9090 9092 9180 9190 9192 9280 9290
F 8073 Cad. €
Spessore b x foroH 7 mm| 10x27 12x27 6x32 8x32 10x32 12x32 8x32 10x32 12x32 8x40 10x 40
Denti n° 14 14 16 16 16 16 16 16 16 18 18
e Seghe circolari a tre tagli
Per I'esecuzione di scanalature e tagli di precisione - Esecuzione A
Dentatura a tre tagli con denti elicoidali alternati, 10°
Foro con tolleranza h 7 con chiavetta di trascinamento
Per impiego su acciai normali e duri -
Iy
HSS  DIN 2
Co 5% 1834A b
0 d1 mm| 63 63 63 63 80 80 80 80 100 100 100 100 100 100
Codice F 8076 ....| 6320 6325 6330 6340 8020 8025 8030 8040 9020 9025 9030 9040 9050 9060
F 8076 Cad. €
Spessore b x foroH 7 mm| 2x22 |25x22| 3x22 | 4x22 | 2x27 |25x27 | 3x27 | 4x27 | 2x32 | 25x32| 3x32 | 4x32 | 5x32 | 6x32
Denti n° 28 28 28 28 32 32 32 32 36 36 36 36 36 36
0 d1 mm| 125 125 125 125 125 125 125 160 160 160 160 160 160
Codice F 8076 ... 9120 9125 9130 9140 9150 9160 9180 9230 9240 9250 9260 9280 9299
F 8076 Cad. €
Spessore b x foro H 7 mm| 2x32 |25x32| 3x32 | 4x32 | 5x32 | 6x32 | 8x32 | 3x40 | 4x40 | 5x50 | 6x40 | 8x40 | 10x40
Denti n° 40 40 40 40 40 40 32 48 48 48 48 36 36
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