ISTRUZIONI D’USO

Dispositivi di controllo per chiavi dinamometriche
Digital torque wrenches tester - User’s guide

A 2860 25-500 Nm - 50-1000 Nm



Specifiche

B Precisione: +1%

B Display a 5 cifre

B Temperatura di utilizzo: +5 C - +40°C

B Temperatura di stoccaggio: 20'C-+70°C

B Reset automatico del valore visualizzato sul display: dopo 2 secondi
B Calibratura: secondo la norma BS7882:2008

B Frequenza di campionamento: 333SPS

B Utilizzo: senso orario

Connessioni \

®

Stampante 5]

®4 viti M10 x 45mm
®4 rondelle

@4 dadi

2 Bussole

10 da 2" O da 27 mm
10da3” Oda27 mm

Funzioni

Tester Stampante

@ Attacco esagonale | @ Accensione @ Azzeramento
@ Display a 5 cifre ® Uscita RS-232 Ingresso DC
@ 4 fori @ 10 mm ® Ingresso DC (9V 1,64) | @ Ingresso RS-232
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Inizio test




Stampa rapporto

g1 S Esegui il test successivo

ITest Report I

Equipment:ETT Seri

es
S/N:AA000430001
Unit:N-m
Date:2014-MAY-15 Time:12:10:58
Standard Average Error
N-m N-m %
40.0 39.0 -1.25
120.0 118.4 -1.33
200.0 203.2 1.60
Tester:
Vm-130701 Sheet 20f 2
ITest Report I
Equipment:ETT Series
S/N:AA000430001
Unit:N-m
Date:2014-MAY-15 Time:12:10:58
Standard Average Error

N-m N-m %

40.0 39.0 -1.25
120.0 118.4 -1.33
200.0 203.2 1.60

Tester:
Vm-130701 Sheet 1 0f 2




Printer installation N\
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Acceso Spento Premi il tasto Regola il valore Premi il tasto per 1sec.
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Combinazione di tasti

Lampeggiante Osserva
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Ogni test deve partire con valore 0

Esempio di una misurazione singola
con chiave dinamometrica a scatto
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Primo valore di picco
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Printer Mode Torque Preset

Esempio per 100Nm(20NmM-60Nm-100Nm)
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Montaggio / Fissaggio

4 fori @ 10 mm 121mm

172mm
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Piano d’appoggio

Il piano d'appoggio deve essere spesso
almeno 6mm (non incluso)

& N



DICHIARAZIONE DI CONFORMITA C€
La societa ABG Tools S.p.A. con sede in Viale Europa 68/70, 20093 Cologno Monzese (M)
Dichiara sotto la sua unica responsabilita che il prodotto:

Dispositivi di controllo per chiavi dinamometriche A 2860

a cui si riferisce la presente dichiarazione
e conforme alle Norme: alle Disposizioni Legislative che traspongono:
la Direttiva Compatibilita (EMC): 2014/30/EU

Il legale rappresentante: P /«J W Data: Gennaio 2018

ABC Tools S.p.A.

Viale Europa 68/70 - 1-20093 Cologno Monzese (M) - Italia
Tel. +39 02 251111.1 - www.abctools.it - info@abctools.it
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