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DICHIARAZIONE DI CONFORMITÁ 		  Ottobre 2014

La società ABC Tools S.p.A. con sede in Viale Europa 68/70, 20093 Cologno Monzese (MI)
Dichiara sotto la sua unica responsabilità che il prodotto:
Saldatore elettrico rapido K 3797/5 a cui si riferisce la presente dichiarazione
dalla data sopra indicata è conforme alle Norme: EN 60335-1 e EN 60565

	 Il legale rappresentante:

Saldatore elettrico rapido
Fast electric soldering iron - User’s guide K 3797/5
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•	IMPORTANTE: prima dell’uso leggere attentamente le presenti istruzioni e conservarle per ulteriori informazioni.
L’apparecchio non deve essere umido, né deve essere adoperato in ambienti umidi.
Emanazioni di gas e di vapori sono dannose alla salute. Arieggiare bene il posto di lavoro.
Non toccare la punta del saldatore quando è calda e farla raffreddare prima di riporre l’utensile.
Non usare mai il saldatore nelle vicinanze di gas o di materiali infiammabili.
Non usare mai il saldatore in locali in cui vi sia pericolo di incendio o di esplosione.
Non lasciare mai l’apparecchio incustodito, tenere fuori dalla portata di bambini e lontano dagli animali.

•	OSSERVARE LA TENSIONE DI RETE
L’indicazione della tensione sulla targhetta del saldatore deve coincidere con la tensione della rete elettrica. 

•	CONSIGLI PRATICI
I saldatori K 3797/5 sono particolarmente adatti per radioriparatori. Impugnatura a pistola con trasformatore 
toroidale. Per l’utilizzo premere l’interruttore al massimo per 12 secondi ed effettuare la saldatura.
Rilasciare l’interruttore ed attendere almeno 48 secondi. La punta del saldatore raggiunge la temperatura di utilizzo 
in pochi secondi. Durante l’utilizzo è in funzione la lampadina di illuminazione.
Per la pulizia della punta, a saldatore caldo, utilizzare una spugnetta nettapunta umida.

•	AVVERTENZE
La sostituzione della punta deve essere eseguita a saldatore freddo. 
Mantenere sempre libere le fessure di ventilazione.
Prima di eseguire qualsiasi lavoro sul saldatore, togliere la spina dalla presa di alimentazione.


